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Benennung |Anschluss fiir Norm GroBe? Hochstdruck Zustand
[bar]?
B Arbeitsleitung SAE J518% 3/4in 350 O
Befestigungsgewinde DIN 13 M10 x 1.5; 17 tief
S Saugleitung SAE J518% 1in 10 (@]
Befestigungsgewinde DIN 13 M10 x 1.5; 17 tief
L Leckflissigkeit DIN 38524 M16 x 1.5; 12 tief 2 oY
L, Leckfliissigkeit DIN 38524 M16 x 1.5; 12 tief 2 X5
X Steuerdruck DIN 38524 M14 x 1.5; 12 tief 350 (0]
X Steuerdruck bei Verstellung DG~ DIN ISO 2284 G 1/4in 350 (@)

1) Fir die maximalen Anziehdrehmomente sind die allgemeinen Hinweise auf Seite 48 zu beachten

2) Anwendungsspezifisch konnen kurzzeitig Druckspitzen auftreten. Bei der Auswahl von Messgeraten und Armaturen beachten
Druckangaben in bar absolut

3) Nur Abmessungen nach SAE J518, metrisches Befestigungsgewinde abweichend von Norm

4) Die Ansenkung kann tiefer sein als in der Norm vorgesehen

5) Abhéngig von Einbaulage, muss L oder L; angeschlossen werden (siehe auch Einbauhinweise auf Seite 44, 45

O = Muss angeschlossen werden (im Lieferzustand verschlossen)

X = Verschlossen (im Normalbetrieb)
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